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EN CONSTANTE
EXPANSION.

C'est notre histoire depuis 1954.

C'est I'histoire de quelgu’un qui a toujours regardé vers l'avenir, avec
détermination et avec courage, pour créer ce qui est aujourd’'hui l'une des
entreprises les plus importantes, dans le monde entier, dans la conception et
la réalisation de dispositifs a expansion (arbres et embouts), paliers, systemes
de manutention (extracteurs, chariots, plateformes élévatrices) et rouleaux.

Vision
Enrouler et dérouler des bobines parfaites avec une efficacité maximale.

Mission
Création de systémes d’'enroulement et de déroulement personnalisés,
simples et innovants.

Valeurs

Honnéteté et intégrité

Un travail constant pour la satisfaction du client
Respect et reconnaissance des valeurs des personnes






ARBRES EXPANSIBLES MECANIQUES A TETONS MOD. 635 MK

ARBRES EXPANSIBLES MECANIQUES A COQUILLES MOD. 636 MS

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMECANIQUES A TETONS M0OD.638 PMK

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMATIQUES TYPE MOD. BUTLER A TETONS MOD. BUTLER

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMATIQUES A TETONS MOD. 638 PK

ARBRES EXPANSIBLES MECANIQUES A REGLETTES EN PORTE-A-FAUX A DEPLACEMENT LATERAL MOD. 638 PLA

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMATIQUES A COQUILLES MOD. 639 PS

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMECANIQUES A COQUILLES MOD. 639 PSC

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMATIQUES A REGLETTES MOD. 640 PL

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMATIQUES A REGLETTES EN PORTE-A-FAUX A DEPLACEMENT
LATERAL MOD. 640 PLA

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMATIQUES A REGLETTES AVEC AUTO-CENTRAGE MOD. 640 PQL

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMATIQUES A REGLETTES AVEC AUTO-CENTRAGE
POUR LES MACHINES CONTINUES MOD. 640 PQL POPE

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMATIQUES A REGLETTES A TABLE TOURNANTE MOD. 641 PR

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMATIQUES BLOQUE-COUTEAUX MOD. 642 PM

ARBRES DIFFERENTIELS A REGLETTES MOD. 650 PLF

ARBRES DIFFERENTIELS A BILLES MOD. 650 PLS

ROULEAUX

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMATIQUES A TETONS EN FIBRE DE CARBONE MOD. 638 PK

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMATIQUES A REGLETTES EN FIBRE DE CARBONE PULTRUSION MOD. 640 PL

ARBRES EXPANSIBLES PNEUMATIQUES A REGLETTES 100 % EN FIBRE DE CARBONE MOD. 640 P



ARBRES
EXPANSIBLES
MECANIQUE A TETONS

réduit considérablement les réduction des vibrations choisis au cas par cas
temps d'arrét de la machine dus dans la machine ; bobines en fonction de I'application ;
aux réparations de tuyaux en de haute qualité 60 ans d'expérience

caoutchouc, joints, vannes, etc.

) & (2

capacité de portée codits d'installation réduits ; la garantie de douze mois
accrue sans affecter les pas de risque de fuites assure la qualité
performances de I'arbre du produit




Le modéle 635/MK est particulierement
adapté au déroulement des noyaux.

lpeutégalement étreutilisé pourl'enroulement,
pour des largeurs de bobines d'au moins 500
mm.

Le corps central (portant) est disponible dans
différents types d'aciers et d'alliages légers,
tandis que les éléments expansibles (tétons)
peuvent étre fabriqués en acier, en plastique
ou a revétement en caoutchouc, en fonction
du matériau des mandrins et du couple a
transmettre.

CARACTERISTIQUES
MOD. 635 MK

Entretien minimal
Centrage excellent
Flexion minimale

Ne nécessite pas d'air
Composants de qualité

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

Les pivots, toujours fabriquées selon les
dessins du client, sont disponibles dans une
variété de matériaux différents.

L'expansion est obtenue meécaniquement
au moyen de plans inclinés qui, actionnés
manuellement par une clé de commande,
provoquent l'expansion des tétons, ce qui
assure un centrage parfait des mandrins et la
possibilité d'utiliser des couples trés éleves.

635/MK

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

NOMBRE DE TETONS SUR LA CIRCONFERENCE

COUPLE TRANSMISSIBLE SUR DES MANDRINS EN CARTON EN

NM/CM

POIDS DE L’ARBRE (PIVOTS EXCLUS) EN N/CM LINEAIRE

de 50 a 300 mm

de 800 a 4000 mm

12 mm sur le diamétre

70/76 100 120 150
3 3 3 3
12000 17500 31700 39000
12,2 16,0 21,6 25,5
8] 1,0 14,4 17,2
2.28 2.70 3.90 4,25

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées



ARBRES
EXPANSIBLES |
MECANIQUES A COQUILLES

réduit considérablement les réduction des vibrations choisis au cas par cas
temps d'arrét de la machine dus dans la machine ; bobines en fonction de I'application ;
aux réparations de tuyaux en de haute qualité 60 ans d'expérience

caoutchouc, joints, vannes, etc.

) & ([

capacité de portée codts d'installation réduits ; la garantie de douze mois
accrue sans affecter les pas de risque de fuites assure la qualité du produit
performances de I'arbre




Le modéle 636/MS est adapté al'enroulement
et au déroulement avec ou sans mandrins.

Il peut étre utilisé avec plusieurs bobines, méme
de largeur réduite. Le corps central (portant)
est disponible en acier ou en aluminium, tandis
gue les éléments expansibles (coquilles) sont
généralement en aluminium ; en fonction
du couple a transmettre et du matériau
des mandrins, des coquilles en acier ou a
revétement en caoutchouc peuvent également
étre montées.

CARACTERISTIQUES
MOD. 636 MS

Entretien minimal
Centrage excellent
Flexion minimale

Ne nécessite pas d'air
Composants de qualité

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

Les pivots, toujours fabriquées selon les
dessins du client, sont disponibles dans une
variété de matériaux différents.

L'expansion est obtenue meécaniquement

au moyen de plans inclinés qui, actionnés
manuellement par une clé de commande,
provoquent l'expansion des coquilles, ce qui
assure un centrage parfait des mandrins et la
possibilité d'utiliser des couples trés éleves.

636/MS

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

NOMBRE DE COQUILLES SUR LA CIRCONFERENCE

COUPLE TRANSMISSIBLE SUR LES MANDRINS EN CARTON EN

NM/CM

POIDS DE L’ARBRE (PIVOTS EXCLUS) EN N/CM LINEAIRE

de 60 a 300 mm

de 600 a 4000 mm

10/12 mm sur le diamétre

70/76 100 120 150
3 3 3 3
10000 17000 30000 38000
10,7 14,2 18,1 21,7
6,4 8,5 10,8 13
2,8 7 4,5 4,6

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées



ARBRES ,
EXPANSIBLES PNEUMECANIQUES
A TETONS

économiquement étudiés pour réduire choisis au cas par cas
avantageux au minimum les risques de en fonction de I'application ;
rupture 60 ans d'expérience
|
=
-
adaptation de construction de nombreuses applications la garantie de douze mois
en fonction de vos besoins et utilisations possibles assure la qualité du produit
en matiére de poids et de avec différents types de
capacité de charge mandrins

10



Le modéle 638/PMK est particulierement
adapté au déroulement avec des mandrins.

Il peut également étre utilisé en enroulement,
pour des largeurs de bobines d'au moins 500
mm. Le corps central (portant) est disponible
en acier ou en aluminium, en fonction du poids
de la bobine, tandis gque les tétons peuvent
étre en acier ou a revétement en caoutchouc,
en fonction du matériau des mandrins et du
couple a transmettre.

Les pivots, toujours fabrigquées selon les
dessins du client, sont disponibles dans une

CARACTERISTIQUES
MOD. 638 PMK

Un systéme simple et testé

Différents matériaux pour les pivots et le portant

Composants de qualité
Large choix d'éléments expansibles

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

PRESSION DE SERVICE

NOMBRE DE TETONS SUR LA CIRCONFERENCE

POIDS DE L'ARBRE (PIVOTS EXCLUS) EN N/CM LI-
NEAIRE

variété d’aciers différents. L'expansion est
obtenue au moyen d'un ou plusieurs pistons
pneumatiques qui, agissant sur des plans
inclinés, provoquent la sortie des

éléments expansibles par auto-centrage du
mandrin.

Un systeme d’ expansion a ressorts peut étre
prévu, qui assure le blocage du mandrin méme
en cas de perte de pression dans l'installation.

638/PMK

70 a 500 mm

de 800 a 4000 mm

10/12 mm sur le diamétre

1300 tr/min

min. 5 bar (6 bar conseillés)

70/76 100 120 150
&S 3 4 6
12000 17500 31700 39000
2.28 2.70 3.90 4.25

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées



ARBRES EXPANSIBL
PNEUMATIQUES AT

réduit considérablement les
temps d'arrét de la machine dus

aux réparations de tuyaux en
caoutchoug, joints, vannes, etc.
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peu d’'entretien choisis au cas par cas
en fonction de I'application ;
60 ans d'expérience

© (]

blocage garanti méme dans des la garantie de douze mois
conditions de travail difficiles assure la qualité du produit




Le modéle de type BUTLER  est
particulierement adapté au déroulement et
a I'enroulement avec des mandrins lorsqu’un
couple élevé a transmettre est requis et des
conditions de travail difficiles.

Le corps central (portant) est disponible dans
différents types d'aciers a haute résistance,
tandis gue les éléments expansibles (tétons)
peuvent étre fabriqgués en acier avec un profil
agressifouenplastique, enfonction dumatériau
des mandrins et du couple a transmettre. Les
pivots, toujours fabriguées selon les dessins
du client, sont disponibles dans une variété de
matériaux différents.

CARACTERISTIQUES
MOD. BUTLER

 Centrage excellent

» Composants de qualité

» Tuyau en caoutchouc a haute résistance
« Large choix d'éléments expansibles

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

L'expansion est obtenue grace a un seul tuyau
en caoutchouc qui, lorsgu'il est gonflé, pousse
les tétons vers 'extérieur, et permet le blocage
des mandrins.

Le systéme de protection exclusif garantit la
longévité du tube en caoutchouc et réduit
considérablement le risque de ruptures.

Sur les modeles dont les pivots latéraux ont un
diametre supérieur a 50 mm, il est possible de
prévoir un systeme permettant de demonter
rapidement le tube en caoutchouc en cas de
rupture, ce qui permet de réparer l'arbre en un
minimum de temps.

BUTLER

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

de 70 a 300 mm

de 600 a 4000 mm

8 mm sur le diamétre

min. 5 bar (6 bar conseillés)

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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ARBRES
EXPANSIBLES |
PNEUMATIQUES A TETONS

économiquement étudiés pour réduire choisis au cas par cas
avantageux au minimum les risques de en fonction de I'application ;
rupture 60 ans d'expérience
|
=
-
adaptation de construction de nombreuses applications la garantie de douze mois
en fonction de vos besoins et utilisations possibles assure la qualité
en matiére de poids et de avec différents types de du produit
capacité de charge mandrins

14



Le modéle 638/PK est particulierement
adapté au déroulement avec des mandrins.

Il peut également étre utilisé en enroulement,
pour des largeurs de bobines d'au moins 500
mm. Le corps central (portant) est disponible
en différents types d'acier et d'alliages légers,
tandis que les tétons peuvent étre en acier, en
plastique ou recouvertes de caoutchouc, en
fonction du matériau des mandrins et du couple
a transmettre. Les pivots, toujours fabriquées
selon les dessins du client, sont disponibles
dans une varieté d’aciers différents.

L'expansion est obtenue au moyen d'un simple
tube en caoutchouc qui, une fois gonflé, pousse
les tétons vers l'extérieur et permet le blocage

CARACTERISTIQUES
MOD. 638 PK

Un systéme simple et testé

Tuyau en caoutchouc tres résistant avec protection interne
Différents matériaux pour les pivots et le portant

Composants de qualité
Large choix d'éléments expansibles

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

PRESSION DE SERVICE

70/76

NOMBRE DE TETONS SUR LA CIRCONFERENCE

11000

COUPLE TRANSMISSIBLE SUR LES MANDRINS EN CAR-
TON EN NM/CM

POIDS DE L'ARBRE (PIVOTS EXCLUS) EN N/CM LI-
NEAIRE

4.4

2.8

1.91

desmandrins. Le systeme de protection exclusif
garantit la longévité du tube en caoutchouc et
reduit considérablement le risque de ruptures.
Sur les modeles dont les pivots latéraux ont un
diamétre supérieur a 50 mm, il est possible de
prévoir un systeme permettant de démonter
rapidement le tube en caoutchouc en cas de
rupture ; ce qui permet de réparer I'arbre en un
minimum de temps.

638/PK

de 70 a 200 mm

de 800 a 2500 mm

10 mm sur le diamétre

1300 tr/min

min. 5 bar (conseillés)

EN ACIER ALLIAGE LEGER
100 120 150 70/76 100 120 150
5 4 6 5 5 4 6
18500 33500 37000 7000 9500 15000 19000
5.7 9.8 16.0 4.4 5.7 9.8 16.0
3.7 6.6 1.0 2.8 3.7 6.6 1.0
2.30 3.0 3.8 1 1.5 2.0 2.30

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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ARBRES EXPANSIBLES
PNEUMECANIQUES A REGLETTES
EN PORTE-A-FAUX A DEPLACEMENT

LATERAL

économiquement étudiés pour réduire choisis au cas par cas
avantageux au minimum les risques de en fonction de I'application ;
rupture 60 ans d'expérience
|
. g
-
adaptation de construction de nombreuses applications la garantie de douze mois
. en fonction de vos besoins et utilisations possibles assure la qualité
— en matiére de poids et de avec différents types de du produit

EWacité de charge mandrins

.
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Le modéle 638/PLA est particulierement
adapté au déroulement et a I'enroulement
avec des mandrins.

Il peut également étre utilisé en enroulement,
pour des largeurs de bobines d'au moins 500
mm.

Le corps central (portant) est disponible en
acier ou en aluminium, en fonction du poids
de le bobine, tandis que les réglettes sont en
métal recouvert de caoutchouc. Les pivots,

CARACTERISTIQUES
MOD. 638 PLA

 Centrage excellent

toujours fabriguées selon les dessins du client,
sont disponibles dans une variété d’aciers
différents.

L'expansion est obtenue par actionnement
mécanigue au moyen de ressorts qui, agissant
sur des plans inclinés, font sortir les éléments
expansibles par auto-centrage du mandrin.
Concu pour aligner le matériau méme pendant
le déroulement en tournant manuellement un

bouton.

- Différents matériaux pour les pivots et le portant

» Composants de qualité
« Large choix d'éléments expansibles

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

638/PLA

de 70/76 4 150 mm

de 200 a 1500 mm

8 mm sur le diametre

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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ARBRES
EXPANSIBLES
PNEUMATIQUES A COQUILLES

économiquement étudiés pour réduire choisis au cas par cas
avantageux au minimum les risques de en fonction de I'application ;
rupture 60 ans d'expérience
|
. g
-
adaptation de construction de nombreuses applications la garantie de douze mois
en fonction de vos besoins et utilisations possibles assure la qualité du produit
en matiére de poids et de avec différents types de
capacité de charge mandrins

18



Le modéle 639/PS est adapté a I'’enroulement
et au déroulement avec ou sans mandrins.

Il peut étre utilisé avec plusieurs bobines,
méme de largeur réduite. Le corps central
(portant) est disponible dans différents types
d'aciers, tandis gque les éléments expansibles
(coquilles) peuvent étre fabrigués en acier, en
aluminium ou a revétement en caoutchouc,
en fonction du matériau des mandrins et du
couple a transmettre.

Les pivots, toujours fabriquées selon les dessins
du client, sont disponibles dans une variété de
matériaux différents. L'expansion est obtenue
grace a un seul tuyau en caoutchouc qui,

CARACTERISTIQUES
MOD. 639 PS

Un systéme simple et testé

Tuyau en caoutchouc tres résistant avec protection interne
Différents matériaux pour les pivots et le portant

Composants de qualité
Large choix d'éléments expansibles

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

DIAMETRE INTERNE DES MANDRINS EN MM

CAPACITE DE CHARGE MAX. EN N

COUPLE TRANSMISSIBLE SUR LES MANDRINS EN ACIER
EN NM/CM

lorsqu'il est gonflé, pousse les coquilles vers
I'extérieur, et permet le blocage des mandrins.
Le systéme de protection exclusif garantit la
longévité du tuyau en caoutchouc et réduit
considérablement les risques de rupture.

Sur les modeéles dotés de pivots latéraux d'un
diametre supérieur a 50 mm, un systéme de
démontage rapide du tube peut étre prévu.
en cas de rupture ; systeme qui permet de
reparer l'arbre en un minimum de temps.

N

639/PS

de 70 a 300 mm

de 600 a 4000 mm

8 mm sur le diametre

min. 5 bar (conseillés)

70/76 100 120 150
3 3 4 4
8000 15000 20000 30000
4.2 6.7 10.8 12.9
25 4 6.5 7.7
1.6 1.9 21 2.4

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées



ARBRES
EXPANSIBLES
PNEUMECANI

A COQUILLES

@

permet de travailler avec des bobines réduction des vibrations choisis au cas par cas
de grandes dimensions et de poids dans la machine ; bobines en fonction de I'application ;

considérable, a grande vitesse de haute qualité 60 ans d'expérience
capacité de portée adaptation de construction la garantie de douze mois
accrue sans affecter les en fonction de vos besoins

assure la qualité du produit
performances de I'arbre en matiére de poids et de

capacité de charge
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Lemodeéle639/PSCestadaptéal’enroulement
et au déroulement avec ou sans mandrins.

Il peut étre utilisé avec plusieurs bobines, méme
de largeur réduite. Le corps central (portant)
est disponible en acier ou en aluminium, en
fonction du poids de la bobine, tandis que les
coquilles peuvent étre en acier, en aluminium
ou a revétement en caoutchouc, en fonction
du matériau des mandrins et du couple a
transmettre. Les pivots, toujours fabrigquées
selon les dessins du client, sont disponibles
dans une varieté d’aciers différents.

L'expansion est obtenue par un ou plusieurs
pistons pneumatiques qui, agissant sur
des plans inclinés, font sortir les éléments

CARACTERISTIQUES
MOD. 639 PSC

» Centrage excellent
« Flexion minimale
» Haute performance

expansibles avec auto-centrage du mandrin.
Un systéme d'expansion a ressorts peut étre
prévu, qui assure le blocage du mandrin méme
en cas de perte de pression dans l'installation.

Un dispositif de serrage automatique du
matériau a enrouler est disponible sur demande
pour un démarrage plus rapide et plus facile
de lI'enroulement.

- Différents matériaux pour les pivots et le portant

» Composants de qualité

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

DIAMETRE INTERNE DES MANDRINS EN MM

CAPACITE DE CHARGE MAX.EN N (PORTANT EN ACIER)

639/PSC

70 a 500 mm

de 800 a 4000 mm

10/12 mm sur le diamétre

min. 5 bar (conseillés)

70/76 100 120 150
3 3 4 6
10000 17000 30000 38000
2,8 3,7 4,5 4,6

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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ARBRES
EXPANSIBLES |
PNEUMATIQUES A REGLETTES

maintient toujours le contact avec les étudiés pour réduire choisis au cas par cas
mandrins, réduit les temps d'arrét, au minimum les risques de en fonction de I'application ;
augmente la productivité ; rupture 60 ans d'expérience

réparation simple

Q

adaptation de construction de nombreuses applications la garantie de douze mois
en fonction de vos besoins et utilisations possibles assure la qualité du produit
en matiére de poids et de avec différents types de
capacité de charge mandrins

hautes performances,
enroulement précis,

22



Le modéle 640/PL est particulierement
adapté au déroulement et a I’enroulement
avec des mandrins.

Il peut étre utilisé pour tous les types de
mandrin, pour l'enroulement de bobines
multiples et pour le serrage de mandrins de
gros diameétres. Le corps central (portant)
est disponible dans différents types d'aciers
et d'alliages légers, tandis que les éléments
expansibles (réglettes) peuvent étre fabriqués
en acier, en caoutchouc, en aluminium ou
en plastique (ou utilisés en combinaison),
en fonction des applications. Les pivots,
toujours fabriguées selon les dessins du client,
sont disponibles dans une variété d’aciers

CARACTERISTIQUES
MOD. 640 PL

Systéme de chambres a air multiples
Centrage excellent
Tuyaux en caoutchouc a haute résistance

Différents matériaux pour les pivots et le portant

Composants de qualité
Large choix d'éléments expansibles

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

différents. L'expansion est obtenue au moyen
d'un systeme de chambres a air logées dans
des fentes spéciales sous chague élément
expansible. Chague chambre a air exerce une
pression constante, ce qui produit un excellent
effet de centrage sur le mandrin, qui se traduit
par un meilleur enroulement du matériau que
les systemes expansibles traditionnels.

Sur demande, les chambres a air peuvent étre
rendues indépendantes I'une de 'autre ; ainsi,
méme en cas de perte de pression dans l'une
d'elles, le blocage est garanti. Le remplacement
des chambres a air est rapide et facile et
n'impligue pas le retrait des pivots. Une clé
hexagonale suffit pour effectuer I'ensemble de
la procédure.

640/PL

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

PRESSION DE SERVICE

70/76

NOMBRE DE REGLETTES SUR LA CIRCONFERENCE

13000

COUPLE TRANSMISSIBLE SUR LES MANDRINS EN CAR-
TON EN NM/CM

POIDS DE L'ARBRE (PIVOTS EXCLUS) EN N/CM LI-
NEAIRE

6,2

6,7

1,94

de 25 a 800 mm

de 100 a 7000 mm

8 mm sur le diametre

jusqu’a 2200 tr/min

min. 5 bar (conseillés)

EN ACIER ALLIAGE LEGER
100 120 150 70/76 100 120 150
6 7 9 5 6 7 9

19000 34000 38000 7000 12000 22000 30000
9,8 14,4 22 6,2 9,8 14,4 22
10,6 15,7 24 6,7 10,6 15,7 24
2,57 3,28 5,43 1,05 1,35 1,9 2,3

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées

23



ARBRES EXPANSIBLES

PNEUMATIQUES A REGLETTES
EN PORTE-A-FAUX

A DEPLACEMENT LATERAL

maintient toujours le contact avec les étudiés pour réduire choisis au cas par cas
mandrins, réduit les temps d'arrét, au minimum les risques de en fonction de I'application ;

augmente la productivité ; rupture 60 ans d'expérience
éparation simple

|
—
-
adaptation de construction de nombreuses applications la garantie de douze mois
en fonction de vos besoins et utilisations possibles assure la qualité du produit
en matiére de poids et de avec différents types de
capacité de charge mandrins

hautes performances,
enroulement précis,

24



Le modéle 640/PLA est particulierement
adapté au déroulement et a I'enroulement
avec des mandrins.

Le corps central (portant) est disponible en
acier ou en aluminium, en fonction du poids de
la bobine, tandis que les réglettes peuvent étre
métalliqgues ou recouvertes de caoutchouc,
en fonction du matériau des mandrins et du
couple a transmettre.

CARACTERISTIQUES
MOD. 640 PLA

 Systéme de chambres a air multiples
 Centrage excellent
» Tuyaux en caoutchouc a haute résistance

Les pivots, toujours fabriquées selon les
dessins du client, sont disponibles dans une
variété d’aciers différents.

L'expansion, réalisée a l'aide d'une vanne

pneumatique ou d'un joint rotatif, fait sortir les
eéléments expansibles en bloguant le mandrin.
Concu pour aligner le matériau méme pendant
le déroulement en tournant manuellement un
bouton.

- Différents matériaux pour les pivots et le portant

» Composants de qualité
« Large choix d'éléments expansibles

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

640/PLA

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

de 70/76 a 150 mm

de 200 a 1500 mm

10 mm sur le diameétre

min. 5 bar (6 bar conseillés)

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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ARBRES EXPANSIBLES
PNEUMATIQUES A REGLETTES
AVEC AUTO-CENTRAGE

maintient toujours le contact avec les étudiés pour réduire choisis au cas par cas
mandrins, réduit les temps d'arrét, au minimum les risques de en fonction de I'application ;
augmente la productivité ; rupture 60 ans d'expérience

réparation simple

Q

&)

adaptation de construction de nombreuses applications la garantie de douze mois
en fonction de vos besoins et utilisations possibles assure la qualité
en matiére de poids et de avec différents types de du produit
capacité de charge mandrins

hautes performances,
enroulement précis,
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Le mod. 640/PQL garantit un déroulement
et un enroulement parfaits du matériau a des
vitesses périphériques élevées ; il adopte le
systéeme testé Svecom.P.E. d'assemblages
de chambres a air avec des expanseurs
de centrage en métal et de blocage en
caoutchouc.

Equilibré dynamiquement & la vitesse requise,
il assure une augmentation significative
de la productivité. Il peut étre utilisé pour
'enroulement de bobines multiples avec

CARACTERISTIQUES
MOD. 640 PQL

Systéme de chambres a air multiples
Centrage excellent
Tuyaux en caoutchouc a haute résistance

Différents matériaux pour les pivots et le portant

Composants de qualité
Large choix d'éléments expansibles

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

tous les types de mandrins. Le corps central
(portant) est disponible en differents aciers et
alliages légers. Les pivots, toujours fabriguées
selonlesdessinsduclient, sontdisponibles dans
une variété d’aciers différents. L'expansion est
obtenue au moyen d'un systéme de chambres
a air logées dans des fentes spéciales sous
chague élément expansible. Le remplacement
des chambres a air est rapide et facile et
n'implique pas le retrait des pivots.

640/PQL

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

de 50 a 800 mm

de 100 a 7000 mm

8 mm sur le diametre

min. 5 bar (conseillés)

EN ACIER ALLIAGE LEGER
DIAMETRE INTERNE DES MANDRINS EN MM 70/76 100 120 150 70/76 100 120 150
6 8 9 6 6 8 9

CAPACITE DE CHARGE MAX. EN N 13000 19000 34000 38000 7000 12000 22000 30000
4,5 7 10 15 4,5 7 10 15
COUPLE TRANSMISSIBLE SUR LES MANDRINS EN ACIER 47 75 1 17 47 75 1 17

EN NM/CM

2,6 3,2 5,9 1 14 1,8 2,4

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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ARBRES EXPANSIBLES
PNEUMATIQUES A REGLETTES
AUTO-CENTRAGE POUR
MACHINES CONTINUES

production non-stop de la machine réduction drastique du choisis au cas par cas
continue avec seulement parc de cylindres en fonction de I'application ;
4 arbres expansibles 60 ans d'expérience

stockage Disponible avec
bobines verticales une ou plusieurs vannes
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L'arbre est congu pour assurer un
enroulement parfait du matériau a des
vitesses périphériques élevées.

Ilest apte asupporter des contraintes de charge
élevées ; il adopte le systeme éprouvé Svecom
- PE. & groupes de chambres a air avec des
expanseurs de centrage en acier et un blocage
en caoutchouc. Equilibré dynamiguement a la
vitesse requise, avec paliers et enclenchements
d’entrainement, il peut étre fabriqué avec des
diametres et des longueurs conformes aux
spécifications énumérées ci-dessous.

Equipé d'un systéme & plusieurs vannes
chague chambre a air possede sa propre
vanne pour assurer I'expansion : si l'une d'entre
elles est défaillante, les autres restent gonflées
; OU @ vanne unigue : chaque chambre a air est
reliée aux autres par un trou afin d'assurer une
expansion égale.

CARACTERISTIQUES
MOD. 640 PQL POPE

@ jusqu'a 800 mm

» Longueur max. 12 000 mm

» Expansibles avec auto-centrage

« Equilibrage dynamique

» Chambres a airindépendantes

« Avec supports a roulements

 Avec cloches de frein ou transmission

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

MATERIAU

640/PQL POPE

de 200 a 800 mm

de 2000 a 12000 mm

8/10 mm sur le diamétre

min. 5/7 bar (conseillés)

EN ACIER

de Gla G2.5

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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ARBRES
EXPANSIBLES

PNEUMATIQUES A REGLETTES
AVEC TABLE ROTATIVE

maintient toujours le contact avec les

étudiés pour réduire choisis au cas par cas
mandrins, réduit les temps d'arrét, au minimum les risques de en fonction de I'application ;
augmente la productivité ; rupture 60 ans d'expérience

réparation simple

(o) (]

adaptation de construction hautes performances, la garantie de douze mois
en fonction de vos besoins enroulement précis, assure la qualité du produit
en matiére de poids et de bobines de haute qualité

capacité de charge
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Le modéle 641/PR est particulierement adapté a
I'enroulement a contact périphérique de matiére
plastique.

Il peut étre utilisé pour tous les types de mandrins
et pour l'enroulement de bobines multiples.
Le corps central (portant) est disponible en
alliage léger ou en acier, tandis que les éléments
expansibles sont généralement en caoutchouc
pour assurer un blocage sUr du mandrin. Les
pivots, toujours fabriquées selon les dessins
du client, sont disponibles dans une variété de
matériaux différents.

Montés sur des roulements et reliés par une tige
traversante, ils tournent simultanément, assurant

CARACTERISTIQUES
MOD. 641 PR

Systeme de chambres a air multiples
Centrage excellent
Tuyaux en caoutchouc a haute résistance

Différents matériaux pour les pivots et le portant

Composants de qualité

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

DIAMETRE DES MANDRINS

EXPANSION

NOMBRE DE REGLETTES SUR LA CIRCONFERENCE

COUPLE TRANSMISSIBLE SUR LES MANDRINS EN CARTON
EN NM/CM

POIDS DE L'ARBRE (SANS LES PIVOTS)
EN N/CM LINEAIRE (ACIER)

un enroulement uniforme. L'expansion est
obtenue au moyen d'un systéme de chambres
a air logées dans des fentes spéciales sous
chague élément expansible. Chague chambre a
air exerce une pression constante, ce qui produit
un bon effet de centrage sur le mandrin, qui se
traduit par un meilleur enroulement du matériau
gue les systemes expansibles traditionnels.

Le remplacement des chambres a air est rapide
et facile et n'impligue pas le retrait des pivots. Une
clé hexagonale suffit pour effectuer I'ensemble
de la procédure.

641/PR

de 50 a 150 mm

de 800 a 2500 mm

8 mm sur le diametre

70/76 100 120 150
5 6 7 9
6000 10000 15000 20000
/ / / /
1,43 17 2,25 2,65

2,32 / / /

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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ARBRES
EXPANSIBLES PNEUMATIQUES
BLOQUE-COUTEAUX

réduit considérablement les temps
d'arrét liés au déplacement et au
positionnement des couteaux ;
blocage sar ; réparation rapide et
facile

S

facilite le déplacement et
le positionnement des
couteaux ; garantie contre
la corrasion

étudiés pour réduire
au minimum les risques de

choisis au cas par cas
en fonction de I'application ;
60 ans d'expérience

la garantie de douze mois
assure la qualité
du produit
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Le modeéle 642/PM est une alternative valide
aux systémes traditionnels de blocage des
couteaux, contre-couteaux et aux tétes de
rainurage sur des tiges non expansibles.

Le corps central (portant) est généralement en
acier chromé rectifié, tandis que les éléments
expansibles sont en caoutchouc a haute
résistance.

Les pivots, toujours fabriquées selon les dessins
du client, sont disponibles dans une variété de
matériaux différents. L'expansion est obtenue
au moyen d'un systeme de chambres a air
logées dans des fentes spéciales sous chague
élément expansible, ces derniers exercent

CARACTERISTIQUES
MOD. 642 PM

Systéeme de chambres a air multiples
Tuyaux en caoutchouc a haute
résistance

Surface rectifiée et chromée
Composants de qualité

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

une pression constante, ce qui garantit un
excellent effet de blocage.

Le remplacement des chambres a air est rapide
et facile et n'implique pas le retrait de l'arbre
de la machine.

Une clé hexagonale suffit pour effectuer
I'ensemble de la procédure.

642/PM

DIAMETRE DE L'ARBRE

LONGUEUR DU PORTANT

DEGRE D’EQUILIBRAGE

DIAMETRE DE L'ARBRE EN mm

FORCE DE BLOCAGE RADIALE EN N/cm LINEAIRE

de 60 a 400 mm

ra=0,8

de 1000 a 7000 mm

8 mm sur le diametre

DE G1 A G2,5

min. 5 bar (conseillés)

100 120 150 180 200
3 5 6 6 6
270 360 540 540 540
55 8,1 12,5 18,6 23,3

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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ARBRES
DIFEFERENTIELS
A REGLETTES

maintient toujours le contact avec les étudiés pour réduire choisis au cas par cas
mandrins, réduit les temps d'arrét, au minimum les risques de en fonction de I'application ;
augmente la productivité ; réparation rupture 60 ans d'expérience
simple
|
= @
-
adaptation de construction de nombreuses applications la garantie de douze mois
en fonction de vos besoins et utilisations possibles assure la qualité du produit
en matiére de poids et de avec différents types de
capacité de charge mandrins

hautes performances,
enroulement précis,

.

_ e

o,
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Le chargement, le déchargement et le
positionnement des mandrins est simple et
rapide.

L'arbre différentielmod. 650/PLF esten mesure
de garantir I'enroulement de matériaux avec
des mandrins de différentes largeurs et avec
des tirages tres faibles. Cet arbre a friction est
considéré comme le plus innovant du marché
grace a son systéme de transmission de couple
(breveté).

En se dilatant vers l'extérieur, l'étrier de
retenue du mandrin bloque les bobines dans la
position prévue le long de 'arbre. Lorsque l'air
est relacheé, I'étrier se rétracte sous le diamétre
du corps de l'arbre, ce qui permet d'extraire
rapidement les bobines.

En maintenant une pression adéguate, chague
mandrin pourra glisser a une vitesse contrblée
et I'enroulement de tous les mandrins se fera
avec la méme tension.

CARACTERISTIQUES
MOD. 650 PLF

» Systéeme de chambres a air multiples
» Centrage excellent
» Tuyaux en caoutchouc a haute résistance

- Différents matériaux pour les pivots et le portant

» Composants de qualité
« Large choix d'éléments expansibles

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

Lorsque de l'air est introduit, les réglettes de
frottement se dilatent vers I'extérieur, générant
une résistance contre l'intérieur des mandrins.
Cette résistance est proportionnelle a la zone
concernée et permet d'enrouler des mandrins
de differentes largeurs sur le méme arbre.

650/PLF

DIAMETRE DES MANDRINS

LONGUEUR DU PORTANT

de 50 a 300 mm

min. O/2 bar

jusqu'a 4000 mm

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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ARBRES
DIFFERENTIELS
A BILLES

enroulement indépendant
et uniforme de bobines multiples
avec des largeurs différentes

vitesse d'enroulement
élevée

(23

absence d'entretoises présence de 2 jeux
de réglettes pour le
frottement aussi bien en
haut qu’en bas la traction

)

remplacement facile des rapidité des opérations
réglettes de frottement de chargement des mandrins
et déchargement des rouleaux




L'arbre différentiel a billes mod. 650/
PLS consiste en une série d'anneaux

auto-expansibles en mesure d'enrouler
indépendamment plusieurs bobines de
largeurs différentes, évitant ainsi les

différences de traction pendant la phase
d’'enroulement.

Les anneaux auto-expansibles, installés sur
le portant chromé et rectifié, bloquent les
mandrins rigides en carton par une petite
expansion dans le sens de la rotation. Un joint
rotatif pneumatique fixé a l'extrémité de I'arbre
régule la pression de l'air alimentant l'arbre
differentiel.

La pression d'air varie de O a 6 BAR en fonction
du diameétre extérieur des bobines et de la
traction configuré.

CARACTERISTIQUES
MOD. 650 PLS

» Haute performance
« Composants de qualité
« Large choix d'éléments expansibles

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

DIAMETRE DES MANDRINS

PRESSION DE SERVICE

Les reglettes de frottement situées sous les
anneaux sont interchangeables et peuvent
étre constituées de différents matériaux en
fonction des exigences techniques.

La force de frottement générée entre les
réglettes de frottement et les anneaux
auto-expansibles assure un enroulement
parfaitement indépendant des bobines.

Pour permettre un enroulement optimal des
bobines, la vitesse de l'arbre différentiel doit
étre supérieure a la vitesse de la machine.

Apres une petite rotation dans le sens inverse
de [l'enroulement, les bobines enroulées

peuvent étre facilement retirées.

650/PLS

de 50 a 300 mm

jusgu'a 4000 mm

min. 0/2 bar

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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ROULEAUX

en acier, en acier inoxydable,
en aluminium ou en fibre de carbone.

Sur demande, nous pouvons appliquer différents types de revétements :

tungsténe caoutchouc polyuréthane chrome épais

zinc céramique téflon

. ’

CERTIFICATS
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Nous fabriquons des rouleaux en acier, acier
inoxydable, aluminium et fibre de carbone,
avec différents types de revétement (ex.
polyuréthane, ébonite, etc.) et de traitement
(ex. chromage, galvanisation, etc.).

Les rouleaux sont utilisés dans tous les
secteurs ou il est nécessaire d'enrouler et
de dérouler un matériau sur une bobine : de
I'industrie de la transformation a lindustrie
de la transformation du papier, du plastique a
I'aluminium, de lI'impression a I'emballage, au
monde de I'emballage et du tissu.

TYPES DE ROULEAUX

» Rouleaux libres, de renvoi ou de contact

» Rouleaux en acier, acier inoxydable,
aluminium

» Rouleaux en fibre de carbone
« Rouleaux de refroidissement et de chauffage
» Rouleaux de clichés

» Rouleaux porte-lames et contre-couteaux
durcis

» Rouleaux chromés et rectifiés
» Rouleaux pour calandres
» Rouleaux d'enduction

» Rouleaux spéciaux pour des exigences
spécifiques

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

Les rouleaux de refroidissement et de
chauffage abaissent ou élevent respectivement
la température au moyen d'un systeme de
cavité dans lequel est inséré, selon les besoins,
un liquide froid ou chaud.

Ces rouleaux peuvent étre fabrigués avec une

surface en acier inoxydable poli, revétue de
teflon ou chromée résistante aux rayures.

ROULEAUX

DIAMETRE

EQUILIBRAGE DYNAMIQUE ET STATIQUE

jusgqu'a 1000 mm

jusqu'a 10 000 mm

jusqu'a 2 200 tr/min

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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EN CONSTANTE EXPANSION...

FIBRE DE CARBONE

SVECOM - PE. a créé une nouvelle unité commerciale, SVECOM
CARBON FIBER, qui utilise I'expérience acquise au cours de plus de
60 ans de production d'arbres combinée a la nouvelle technologie de
la fibre de carbone.

Le résultat est une solution qui maximise les avantages d'un corps
d'arbre léger combiné a des performances mécaniques élevées.

La production a lieu dans un nouveau complexe de production ou des
alrbres de différentes tailles sont produits en fonction des besoins des
clients.

Les fibres sont obtenues par un processus dans lequel les atomes de
carbone sont liés entre eux dans des cristaux alignés parallélement a
I'axe longitudinal de la fibre. L'alignement du cristal donne une grande
résistance par rapport au volume de la fibre. Plusieurs milliers de fibres
de carbone sont assemblées pour former un filament qui peut étre
utilisé seul ou dans un tissu.

Les propriétés de la fibre de carbone, telles que sa grande rigidité, sa
résistance mécanique élevée, son faible poids, sa grande résistance aux
produits chimiques, sa tolérance aux températures élevées et sa faible
dilatation thermique, trouvent leur utilité dans le secteur des arbres.



ARBRES EXPANSIBLES
PNEUMATIQUES A TETONS
EN FIBRE DE CARBONE

Avantages du « filament
winding » :

t
<—B—>
{

permet de déterminer les propriétés
structurelles du tube

permet de fabriguer des
tuyaux de grande taille

Avantages du «
wrapping » :

possibilité de disposer les fibres
exactement a 0° par rapport a I'axe du
tube pour une rigidité maximale

meilleure finition de

surface possible avec la
rectification
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L'arbre pneumatique a tétons en fibre de
carbone convient au déroulement et a
I'enroulement de bobines avec mandrins.

Le portant de l'arbre est en fibre de carbone
a haute résistance et, sur demande, peut étre
protégé extérieurement par une chemise en
acier. Par rapport aux solutions traditionnelles,
cet arbre est extrémement léger et permet
une plus grande productivité car :

* il peut fonctionner a des vitesses plus élevées ;
* son fonctionnement peut étre géré par une
seule personne ;

* il ne nécessite pas de systémes de levage
pour son insertion dans la bobine et pour
'extraction de cette derniere.

CARACTERISTIQUES
MOD. 638 PK

» Tuyaux en caoutchouc a haute résistance
« Différents matériaux de pivots disponibles
» Composants de qualité

« Large choix d'éléments expansibles

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

L'expansion est obtenue grace a un seul tuyau
en caoutchouc qui, lorsqu'il est gonfle, pousse
les tétons vers 'extérieur, et permet le blocage
des mandrins. Le systeme de protection
garantit la longévité du tuyau, en réduisant les
risques de ruptures.

Les pivots sont toujours fabriguées selon les
dessins du client. Sur les modeles dont les
pivots latéraux ont un diametre supérieur a
50 mm, il est possible de prévoir un systéme
permettant de déemonter rapidement le tube
en cas de rupture ; ce qui permet de réparer
I'arbre en un minimum de temps.

ROULEAUX

DIAMETRE DES MANDRINS

PRESSION DE SERVICE

76,2 mm (3"), 152 mm (6"")

jusqu’a 6 000 mm (236")

5-6 bar

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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ARBRES EXPANSIBLES
PNEUMATIQUES A REGLETTES
EN FIBRE DE CARBONE

PULTRUSION

extréme
légereté

Son faible poids
permet de
manutentionner
facilement les
babines les plus
lourdes sans
avoir recours a
des systemes de
manutention.

s
)

plus de
résistance

Le carbone est
completement
protégé sur tous

les cotés par
I'aluminium, ce qui le
protége des coupures
ou des dommages et
lui confere une plus
grande longévité.

vitesse élevée

Grace a leur faible
inertie, les arbres
peuvent accélérer
rapidement

et tourner a

des vitesses
extrémement
élevées, impensables
pour des modeles en
acier ou en carbone a
tétons.

entretien
facile

Le design a cavités
multiples permet
aux opérateurs

de remplacer la
chambre a airen
quelgues minutes
(dansun arbre a
tétons traditionnel,
la réparation de la
chambre a air prend
3/4 heures).



Nous avons développé et breveté, avec
I'aide de notre filiale américaine Goldenrod
Corporation, un arbre extrémement rigide,
léger et facile a manipuler, avec un design
a plusieurs cavités, qui convient a la fois au
déroulement et a I'enroulement de bobines
avec mandrins.

Des centaines de faisceaux de fibres de
carbone, humidifiés avec de la résine époxy,
sont alignés et insérés dans les cavités d'un

CARACTERISTIQUES
MOD. 640 PL

Systeme de chambres a air multiples
Centrage excellent

Tuyaux en caoutchouc a haute résistance
Différents matériaux pour les pivots et le portant
Composants de qualité

Large choix d'éléments expansibles

profilé d'aluminium. Apres séchage, les fibres
sont orientées a zéro degré pour conférer a
I'arbre pneumatique une grande rigidite.

Le modeéle « Pultrusion » peut étre utilisé pour
diverses exigences, mais il est particulierement
adapté aux applications qui dépassent la limite
d'élasticité de l'aluminium ou lorsgu'il est
impossible d'utiliser des arbres conventionnels
en acier ou en fibre de carbone conventionnels.
rigidite, legereté et maniabilité.

L'aluminium entoure
compléetement le carbone

3 3 4" 6" 675"
(76,2 mm) (76,2 mm) (101,6 mm) (127 mm) (152 mm) (171,45 mm)
3 réglettes 4 réglettes 6 réglettes 6 réglettes 9 réglettes 6 réglettes

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

640/PL

DIAMETRE DES MANDRINS

PRESSION DE SERVICE

76,2 mm (3"), 101,6 mm (4"),
127 mm (5"), 152 mm (6"), 171,45 mm (6,75")

jusqu'a 6 000 mm (236")

5-6 bar

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées



ARBRES EXPANSIBLES
PNEUMATIQUES A REGLETTES
100% FIBRE DE CARBONE

extréme
légereté

Son faible poids
permet de
manutentionner
facilement les
babines les plus
lourdes sans
avoir recours a
des systemes de
manutention.

)
13

plus de
résistance

Grace a son module
élastique de 250
Gpa.

vitesse élevée

Grace a leur faible
inertie, les arbres
peuvent accélérer
rapidement

et tourner a

des vitesses
extrémement
élevées.

A

entretien
facile

Le design a cavités
multiples permet
aux opérateurs

de remplacer les
chambres a airen
quelgues minutes.




Svecom a déposé un brevet pour un arbre
entiérement en fibre de carbone.

Le nouvel arbre expansible a trois réglettes
est une véritable révolution dans le monde
des systémes expansibles ses propriétés
mécaniques sont uniques dans le secteur.

La solution développée par Svecom offre
une grande marge de manceuvre en ce qui
concerne la géomeétrie du projet et répond a
toutes les exigences du client.

Il est plus léger que tous les autres types
d'arbres :

-65% par rapport a un arbre en acier

-15% par rapport a l'arbre en aluminium

-37% par rapport a un arbre en carbone avec
des inserts en acier

Grace a son poids réduit et a son module
élastique éleve, le temps nécessaire pour
atteindre la vitesse de la machine est
considérablement réduit et les vitesses

critiques sont uniques sur le marche :
+98% par rapport a un arbre en acier

+119% par rapport a un arbre en aluminium
+35% par rapport a un arbre en aluminium
avec inserts en carbone

CARACTERISTIQUES
MOD. 640 PLC

« Vitesses critiques augmentées
» Accélération plus rapide

» Réduction considérable du temps de passage a la vitesse de la machine

CARACTERISTIQUES DE CONSTRUCTION*

640/PLC

DIAMETRE DES MANDRINS

PRESSION DE SERVICE

76,2 mm (3")

jusgu'a 7 000 mm (275")

5-6 bar

*Les données techniques sont purement indicatives. Contacter Svecom pour des demandes personnalisées
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République
tchéque Espagne
Finlande Suede
France

ASSISTANCE ET
EUROPE

France
Royaume-Uni
République tchequ
Espagne

SIEGE SOCIAL

SVECOM P.E. SRL - 36075 Montecchio Maggiore (Vicenza) Italie - Via della Tecnica, 4
Tél : +39 0444 746211 - Fax : +39 0444 498098 - www.svecom.com - svecom@svecom.com

./ FILIALE USA GOLDENROD CORPORATION -25 Lancaster Dr, Beacon Falls, CT 06403, USA

Suisse
Allemagne
Royaume-Uni
Grece

Russie
Pays-Bas
Turquie
Luxembourg

REPARATIONS
Autriche
Suisse
Finlande

e Turquie

207
TN

ASIE
Chine
Inde
Pakistan

Arabie Saoudite

Indonésie
L'lran
Israél
Liban
Malaisie
Taiwan

ASIE
Chine
Taiwan
Inde

AMERIQUE
Argentine
Brésil
Colombie
Etats-Unis
Canada
Mexique
Venezuela
Pérou

Chili

AMERIQUE
Canada
Mexique
Etats-Unis

-

- /R

(@) SVECOM-PE.

Expanding since 1954

AFRIQUE
Egypte

'

S

4

SGS




SVECOM - P.E., UNE PRESENCE GLOBALE.

Nous sommes certifiés UNI EN ISO 9001:2015 qui garantit qualité, fiabilité, expérience technique et attention aux
exigences de chaque client. Champ d'application de la certification : conception, production et service de dispositifs
d'expansion mécaniques et pneumatiques pour I'enroulement et le déroulement de matériaux en bobines. Traitements
thermiques.

ce

Nos rouleaux de refroidissement/chauffage sont concus, testés et construits sur la base
des normes les plus récentes et sont certifiés selon PED 2014/68/EU et ASME.
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