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CABEZALES 
EXPANSIBLES
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CONSTANTEMENTE 
EN EXPANSIÓN.

Esta ha sido nuestra historia desde 1954. 
Es la historia de alguien que siempre ha mirado hacia delante, con 
determinación y valentía, para crear lo que hoy es una de las empresas 
líderes mundiales en el diseño y la fabricación de dispositivos de expansión 
(ejes y cabezales), soportes giratorios, sistemas de manipulación 
(extractores, carros, plataformas elevadoras) y rodillos. 

Visión
Bobinar y desbobinar bobinas perfectas con la máxima eficacia.

Misión
Creación de sistemas de bobinado y desbobinado personalizados, 
sencillos e innovadores.

Valores
Honradez e integridad
Trabajo constante para la satisfacción del cliente
Respeto y reconocimiento de los valores de las personas
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CABEZALES DE FIBRA DE CARBONO NO EXPANSIBLES MOD. 700/NEC PÁG.06

CABEZALES MECÁNICOS AUTOEXPANSIBLES DE TEJAS MOD. 711/MA PÁG.08

CABEZALES MECÁNICOS AUTOEXPANSIBLES DE SECTORES MOD. 713/MA PÁG.10

CABEZALES MECÁNICOS DE CHAVETAS CON EMPUJE AXIAL MOD. 714/AD PÁG.12

CABEZALES NEUMÁTICOS.MECÁNICOS EXPANSIBLES DE TEJAS MOD.  714/MZ PÁG.14

CABEZALES NEUMÁTICOS-MECÁNICOS AUTOEXPANSIBLES DE TEJAS 

CON INCREMENTO MOD. 714/MZ-A    PÁG.16

CABEZALES NEUMÁTICOS-MECÁNICOS EXPANSIBLES CON CHAVETAS MOD. 714/MZ-C   PÁG.18

CABEZALES NEUMÁTICOS-MECÁNICOS EXPANSIBLES CON SISTEMA DE PALANCAS CON SECTORES MOD. 714/MZ-L PÁG.20

CABEZALES NEUMÁTICOS CON BANDA DE GOMA MOD. 715/PG PÁG.22

CABEZALES NEUMÁTICOS EXPANSIBLES CON CHAVETAS MOD. 716/PK   PÁG.24

CABEZALES EXPANSIBLES DE TEJAS PARA ELEVACIÓN DE BOBINAS MOD. 718/PH   PÁG.26

CABEZALES EXPANSIBLES NEUMÁTICOS PARA ENSANCHAR NÚCLEOS MOD. 720/PH PÁG.28 

CABEZALES NEUMÁTICOS EXPANSIBLES DE LISTONES MOD. 740/PL PÁG.30
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CABEZALES 
NO EXPANSIBLES 
EN FIBRA DE CARBONO

MOD. 700/NEC

12
la garantía de doce meses 

asegura la calidad 
del producto

de fácil mantenimiento

alta velocidad

mayor resistencia elegidos en base a las 
necesidades 

en función de la aplicación; 
60 años de experiencia  

máxima
ligereza

Seguro
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El cabezal está fabricado con perfiles de 
aluminio, acero y fibra de carbono y se utiliza 
para desenrollar bobinas (papel, tisú, tela 
NO tejida) en máquinas desbobinadoras de 
correas tangenciales.

El diseño extremadamente ergonómico 
y ligero del cabezal permite una mejor 
manipulación manual de acuerdo con las 
normas vigentes, evitando así la necesidad 

de sistemas de elevación para introducirlo y 
extraerlo de la bobina. 
La cubierta de acero del cuello permite 
utilizar los ganchos de la grúa puente. 

El cabezal también está libre de soldaduras 
y remaches y tiene insertos reemplazables. 
La conexión a la máquina se realiza siempre 
según el plano del cliente.

CARACTERÍSTICAS
MOD. 700/NEC 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 700/NEC

DIÁMETRO ≥ 3" ≤ 20”

PESO ≥ 10 kg ≤ 25 kg

PESO DE LAS BOBINAS ≥ 1.000 kg ≤ 5.000 kg

MATERIALES fibra de carbono, aleación de aluminio, acero y materiales 
plásticos

• Mínimo mantenimiento
• Robustez
• No necesita aire
• Componentes de calidad
• Cono reemplazable
• Fácil de desplazar
• Ligero

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas
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CABEZALES MECÁNICOS
AUTOEXPANSIBLES 
DE TEJAS

MOD. 711/MA

reduce drásticamente el tiempo de 
inactividad de la máquina debido a 

reparaciones de tubos
de goma, de juntas, válvulas, etc.

12
la garantía de doce meses 

asegura la calidad 
del producto

menores costes de 
instalación; sin riesgo de 

fugas

alta capacidad elegidos en base a las 
necesidades 

en función de la aplicación; 
60 años de experiencia  
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El cabezal 711/MA es adecuado 
principalmente para el desbobinado con 
núcleos, tanto de acero como de cartón. 

Permite capacidades elevadas, alta velocidad  
y garantiza un centrado perfecto de las 
bobinas. El cuerpo del cabezal y los elementos 
expansibles (tejas) son de acero.
La conexión a la máquina se realiza siempre 
según el plano del cliente. Los elementos 
expansibles, montados sobre un excéntrico 
(levas) mediante rodillos deslizantes, entran 
en expansión por el movimiento giratorio 
de la bobina combinado con la tracción del 
material. 
Si se utilizan diferentes diámetros de núcleo, 
es posible suministrar el cabezal con dos o 
tres diámetros de expansión.

• Mínimo mantenimiento
• Robustez
• No necesita aire
• Componentes de calidad

CARACTERÍSTICAS
MOD. 711/MA 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 711/MA

DIÁMETRO DE LOS NÚCLEOS de 70 a 600 mm

LONGITUD DEL CABEZAL 170 mm

EXPANSIÓN 5 mm de diámetro

DIÁMETRO INTERIOR DE LOS NÚCLEOS EN MM 70/76 100 120 150

NÚMERO DE TEJAS EN LA CIRCUNFERENCIA 4 4 4 4

CAPACIDAD MÁXIMA DE CADA CABEZAL EN N 16000 21000 27000 35000

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas
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CABEZALES MECÁNICOS
AUTOEXPANSIBLES 
DE SECTORES

MOD. 713/MA

reduce drásticamente el tiempo de 
inactividad de la máquina debido a 
reparaciones de tubos de goma, de 

juntas, válvulas, etc.

12
la garantía de doce meses 

asegura la calidad  del 
producto

menores costes de 
instalación; sin riesgo de 

fugas

alta capacidad elegidos en base a las 
necesidades 

en función de la aplicación; 
60 años de experiencia  
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El cabezal mecánico autoexpansible de 
sectores Mod. 713/MA es adecuado para 
bobinar y desbobinar con núcleos, tanto de 
acero como de cartón.

Gracias al uso de sectores en lugar de tejas, 
el cabezal es más pequeño, lo que permite 
utilizarlo en lugares con poco espacio. Los 
elementos expansibles, montados sobre 
un excéntrico (levas) mediante rodillos 
deslizantes, entran en expansión por el 
movimiento giratorio de la bobina combinado 
con la tracción del material. 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 713/MA

DIÁMETRO DE LOS NÚCLEOS de 70 a 600 mm

LONGITUD DEL CABEZAL de 15 a 50 mm

EXPANSIÓN 5 mm de diámetro

CARACTERÍSTICAS
MOD. 713/MA
• Mínimo mantenimiento
• Robustez
• Componentes de calidad

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas
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CABEZALES MECÁNICOS
DE CHAVETAS 
CON EMPUJE AXIAL  

MOD. 714/AD

12

bajas vibraciones en la 
máquina; bobinas de alta 

calidad

la garantía de doce meses 
asegura la calidad 

del producto

menores costes de 
instalación; sin riesgo de 

fugas

permite trabajar con bobinas grandes 
y pesadas,

a altas velocidades

elimina la necesidad de un 
cabezal para cada diámetro 

de núcleo; el reducido 
tiempo de cambio

elegidos en base a las 
necesidades 

en función de la aplicación; 
60 años de experiencia  
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El cabezal 714/AD es adecuado para 
desbobinar y bobinar si se requiere un 
centrado perfecto de la bobina. 

Permite capacidades elevadas y una alta 
velocidad de trabajo, combinados con un par 
siempre adecuado a las características de la 
máquina. El cuerpo del cabezal es de acero, 
mientras que los elementos expansibles (tejas 
o chavetas, según la aplicación) son de acero 
o de acero con superficie engomada. La 
conexión a la máquina se realiza siempre según 

el plano del cliente. La expansión se consigue 
mediante el empuje lateral de los brazos 
móviles de la máquina que, actuando sobre 
planos inclinados, hacen salir los elementos 
expansibles. 
Los muelles de retorno permiten la retracción 
de los elementos extensibles cuando se 
abren los brazos móviles. En caso de utilizar 
diferentes diámetros de núcleo, se pueden 
suministrar adaptadores intercambiables para 
su montaje en un único cabezal básico.

• Excelente centrado
• Se pueden instalar adaptadores
• Alto rendimiento
• No necesita aire
• Componentes de calidad

CARACTERÍSTICAS
MOD. 714/AD 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 714/AD

DIÁMETRO DE LOS NÚCLEOS de 70 a 600 mm

LONGITUD DEL CABEZAL a partir de 210 mm

EXPANSIÓN 10/12 mm respecto al diámetro

DIÁMETRO INTERIOR DE LOS NÚCLEOS EN MM 70/76 100 120 150

NÚMERO DE CHAVETAS/TEJAS EN LA CIRCUNFERENCIA 3 4 5 6

CAPACIDAD MÁXIMA DE CADA CABEZAL EN N 12000 15000 20000 25000

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas
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CABEZALES 
NEUMÁTICOS
EXPANSIBLES DE TEJAS

MOD. 714/MZ

bajas vibraciones en la 
máquina; bobinas de alta 

calidad

12
la garantía de doce meses 

asegura la calidad 
del producto

permite trabajar con carretes grandes 
y pesados,

a altas velocidades

elimina la necesidad de un cabezal 
para cada diámetro de núcleo; el 

poco tiempo 
necesario para el cambio de formato

elegidos en base a las 
necesidades 

en función de la aplicación; 
60 años de experiencia  
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El cabezal 714/MZ es adecuado tanto para 
desbobinar como para bobinar cuando se 
requiere un centrado perfecto de la bobina.

Permite capacidades elevadas y una alta 
velocidad de trabajo, combinados con un 
par siempre adecuado a las características 
de la máquina. El cuerpo del cabezal y los 
elementos expansibles (tejas o chavetas, según 
la aplicación) son de acero. La conexión a la 
máquina, siempre ejecutada según plano del 
cliente, puede ser de brida o de eje saliente. La 
expansión se consigue mediante uno o varios 
pistones neumáticos que, actuando sobre 

planos inclinados, hacen salir los elementos 
expansibles. Puede preverse un sistema de 
expansión por resorte que garantice el bloqueo 
del núcleo incluso en caso de pérdida de presión 
en el sistema. 
En caso de utilizar diferentes diámetros de 
núcleo, se pueden suministrar adaptadores 
intercambiables para su montaje en un único 
cabezal básico. 
Con el uso de núcleos de acero, pueden 
suministrarse tejas recubiertas de goma. 

• Excelente centrado
• Se pueden instalar adaptadores
• Alto rendimiento
• Componentes de calidad

CARACTERÍSTICAS
MOD. 714/MZ 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 714/MZ

DIÁMETRO DE LOS NÚCLEOS de 70 a 600 mm

LONGITUD DEL CABEZAL 210 mm

EXPANSIÓN 10/12 mm respecto al diámetro

PRESIÓN DE FUNCIONAMIENTO mín. 5 bar (se recomiendan 7 bar)

DIÁMETRO INTERIOR DE LOS NÚCLEOS EN MM 70/76 100 120 150

NÚMERO DE CHAVETAS/TEJAS EN LA CIRCUNFERENCIA 3 3 4 6

CAPACIDAD MÁXIMA DE CADA CABEZAL EN N 12000 14000 20000 23000

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas



16

CABEZALES NEUMÁTI-
COS-MECÁNICOS
AUTOEXPANSIBLES DE TEJAS, 
CON PARTE INCREMENTADA 

MOD. 714/MZ-A

bajas vibraciones en la 
máquina; bobinas de alta 

calidad

12
la garantía de doce meses 

asegura la calidad 
del producto

permite trabajar con bobinas de 
grandes dimensiones y de peso 

considerable,
a altas velocidades

sujeción garantizada incluso en 
condiciones de trabajo difíciles

elegidos en base a las 
necesidades 

en función de la aplicación; 
60 años de experiencia  
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El cabezal 714/MZ-A es adecuado tanto para 
el desenrollado, para el cual se necesita un 
perfecto centrado de la bobina. 

Permite capacidades elevadas y una alta 
velocidad de trabajo, combinados con un par 
muy elevado, sobre todo en caso de uso de 
núcleos de acero; 
el cuerpo del cabezal y los elementos 
expansibles (tejas) son de acero. La conexión 
a la máquina, siempre ejecutada según plano 
del cliente, puede ser de brida o de eje saliente 
La expansión se consigue mediante uno o 

varios pistones neumáticos que, actuando 
sobre planos inclinados, provocan la salida de 
los elementos expansibles. Puede preverse un 
sistema de expansión por resorte que garantice 
el bloqueo del núcleo incluso en caso de 
pérdida de presión en el sistema. Combinado 
con el sistema neumático-mecánico, el exclusivo 
sistema de autoexpansión SVECOM (activado 
por la tracción del material) provoca una 
expansión adicional de las tejas, garantizando 
una sujeción segura incluso en condiciones de 
trabajo severas, como en caso de paradas de 
emergencia instantáneas.

• Excelente centrado
• Alto rendimiento
• Seguridad total
• Componentes de calidad

CARACTERÍSTICAS
MOD. 714/MZ-A 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 714/MZ-A

DIÁMETRO DE LOS NÚCLEOS de 70 a 600 mm

LONGITUD DEL CABEZAL 210 mm

EXPANSIÓN 8/10 mm respecto al diámetro

PRESIÓN DE FUNCIONAMIENTO mín. 5 bar (se recomiendan 6 bar)

DIÁMETRO INTERIOR DE LOS NÚCLEOS EN MM 70/76 100 120 150

NÚMERO DE TEJAS EN LA CIRCUNFERENCIA 3 3 4 6

CAPACIDAD MÁXIMA DE CADA CABEZAL EN N 12000 14000 20000 23000

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas
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CABEZALES 
NEUMÁTICOS-MECÁNICOS
EXPANSIBLES DE CHAVETAS

MOD. 714/MZ-C

12

bajas vibraciones en la 
máquina; bobinas de alta 

calidad

la garantía de doce meses 
asegura la calidad  del 

producto

permite trabajar con bobinas de 
grandes dimensiones y de peso 

considerable, a altas velocidades

elimina la necesidad de un 
cabezal para cada diámetro 

de núcleo; tiempo de 
cambio de formato 

reducido

elegidos en base a las 
necesidades 

en función de la aplicación; 
60 años de experiencia  
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El cabezal 714/MZ-C es adecuado tanto para 
el desenrollado, como para enrollado, donde 
se requiere un perfecto centrado de la bobina. 

Permite capacidades elevadas y una alta 
velocidad de trabajo, combinados con un par 
siempre adecuado a las características de la 
máquina. El cuerpo del cabezal y los elementos 
expansibles (chavetas) son de acero. 
La conexión a la máquina, siempre ejecutada 
según plano del cliente, puede ser de brida 
o de eje saliente. La expansión se consigue 
mediante uno o varios pistones neumáticos que, 
actuando sobre planos inclinados, hacen salir 
los elementos expansibles. Puede preverse un 
sistema de expansión por resorte que garantice 
el bloqueo del núcleo incluso en caso de pérdida 
de presión en el sistema. 
En caso de utilizar diferentes diámetros de 
núcleo, se pueden suministrar adaptadores 
intercambiables para su montaje en un único 
cabezal básico.

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 714/MZ-C

DIÁMETRO INTERIOR DE LOS NÚCLEOS EN MM 70 - 76 - 120 - 150

NÚMERO DE CHAVETAS EN LA CIRCUNFERENCIA 3 - 3 - 5 - 6

CAPACIDAD MÁXIMA DE CADA CABEZAL EN N: 15000 - 18000 - 25000 - 30000

CARACTERÍSTICAS
MOD. 714/MZ-C
• Mínimo mantenimiento
• Robustez
• Componentes de calidad

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas
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CABEZALES NEUMÁTI-
COS-MECÁNICOS
EXPANSIBLES CON SISTEMA 
DE PALANCAS CON SECTORES

MOD. 714/MZ-L

12

bajas vibraciones en la 
máquina; bobinas de alta 

calidad

la garantía de doce meses 
asegura la calidad 

del producto

permite trabajar con bobinas de 
grandes dimensiones y de peso 

considerables, a altas velocidades

elimina la necesidad de un 
cabezal para cada diámetro 

de núcleo; tiempo de 
cambio de formato 

reducido

elegidos en base a las 
necesidades en función de 

la aplicación; 
60 años de experiencia  
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El cabezal neumático-mecánico Mod.714/
MZL, expansible hasta 20 mm/Ø, es un sistema 
innovador utilizado para desenrollar bobinas 
(papel o tisú) en máquinas desbobinadoras de 
correas tangenciales. 

Este cabezal permite: 
• aumentar la seguridad del operador durante 
la fase 
de carga en la máquina;
• mejorar la eficacia de desenrollado de las 
bobinas incluso a altas velocidades de trabajo;
• alargar drásticamente la vida de los núcleos 
minimizando los daños;
• realizar núcleos dañados o deformados.
El sistema de bloqueo del cabezal se activa 
mecánicamente mediante una serie de muelles 
internos que cargan las palancas para que los 
tacos de plástico se expandan. La retracción se 
realiza mediante una válvula neumática a una 
presión de entre 4 y 6 bares. 

Los núcleos se alinean mediante un sistema de 
expansión mecánica de sistema de palanca.
El cabezal puede construirse con extremos 
acoplables en forma de cono o con un soporte 
giratorio 
para diámetros de 200 mm a 600 mm.
El cabezal puede equiparse con un carro 
de desplazamiento.

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 714/MZ-L

DIÁMETRO ≥ 8" ≤ 20”

PESO DE LAS BOBINAS ≥ 1.000 kg ≤ 5.000 kg

MATERIALES acero

SUMINISTROS CON CONEXIONES 
PARA TODO TIPO DE DESBOBINADORES

cono hembra recambiable, conjunto de soporte, pasador 
externo

DIÁMETRO INTERIOR DE LOS NÚCLEOS EN MM 200 300 400 450

CAPACIDAD DE CARGA MÁX. EN N (SOPORTE DE ACERO) 12000 17500 31700 25,5

PESO DEL CABEZAL (SIN PASADORES) EN N/CM LINEAL 2.28 2.70 3.90 18,6

CARACTERÍSTICAS
MOD. 714/MZ-L
• Mínimo mantenimiento
• Robustez
• Componentes de calidad

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas
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CABEZALES 
NEUMÁTICOS
CON BANDA DE GOMA

MOD. 715/PG

maniobrabilidad - tiempo 
de cambio de formato 

reducido

12
la garantía de doce meses 

asegura la calidad 
del producto

diseñado para minimizar el 
riesgo de rotura

fácilmente reparable; requiere 
un mantenimiento mínimo

elegidos en base a las 
necesidades en función de 

la aplicación; 
60 años de experiencia  
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El cabezal 715/PG es adecuado para 
desbobinar y bobinar con núcleo. 

El cuerpo del cabezal puede ser de aleación 
ligera o acero, mientras que la parte expansible 
consiste en una banda circular de goma, de alta 
resistencia. Está disponible con una brida lateral 
para su montaje en desbobinadores de brazo 
móvil, o con un orificio pasante para su montaje 
en barras de soporte.  La abrazadera de acero 
proporciona un excelente bloqueo en el eje y 

puede sustituirse por tornillos prisioneros por 
razones de peso. Para conseguir un mayor 
rendimiento en términos de caudal y par, se 
pueden conectar en serie dos o más cabezales 
715/PG alimentados por una única válvula de 
inflado. La expansión se consigue mediante 
una sola banda de goma que, al inflarse, ejerce 
presión directamente sobre el núcleo. 
El cabezal debe inflarse siempre con el núcleo 
introducido.

• Construcción sencilla
• Manguitos de goma de alta resistencia
• Ligereza
• Componentes de calidad

CARACTERÍSTICAS
MOD. 715/PG 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 715/PG

DIÁMETRO de 70 a 400 mm

LONGITUD DEL CABEZAL aprox. 90 mm

EXPANSIÓN 12 mm de diámetro

PRESIÓN DE FUNCIONAMIENTO mín. 5 bar (se recomiendan 6 bar)

DIÁMETRO INTERIOR DE LOS NÚCLEOS EN MM 70/76 100 120 150 200

PAR TRANSMISIBLE EN NÚCLEOS DE CARTÓN EN NM 90 280 470 620 1420

PAR TRANSMISIBLE EN NÚCLEOS DE ACERO EN NM 140 340 530 760 1560

CAPACIDAD MÁXIMA DE CADA CABEZAL EN N 2000 3000 4000 6500 8000

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas
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CABEZALES 
NEUMÁTICOS
EXPANSIBLES DE CHAVETAS

MOD. 716/PK

diseñado para minimizar el 
riesgo de rotura

fácilmente reparable; 
requiere un 

mantenimiento mínimo

12
la garantía de doce meses 

asegura la calidad 
del producto

elegidos en base a las 
necesidades  en función de 

la aplicación; 
60 años de experiencia  
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El cabezal mod. 716/PK es adecuado para 
desenrollar y enrollar con núcleo.

La carcasa del cabezal suele ser de acero, 
mientras que los elementos expansibles 
(chavetas) pueden ser de acero templado, 
aluminio o goma, en función del material 
del núcleo y del par que deba transmitirse. 
Está disponible con una brida lateral para su 
montaje en desbobinadores-bobinadores de 
brazo móvil, o con un orificio pasante para su 

montaje en barras de soporte. Si se utilizan 
diferentes diámetros de núcleo, el cabezal 
puede fabricarse con dos o tres diámetros de 
expansión. La expansión se consigue mediante 
un manguito de goma colocado en el interior 
del cabezal que, al inflarse, empuja las chavetas 
hacia el exterior, asegurando el bloqueo de los 
núcleos.

• Construcción sencilla
• Manguitos de goma de alta resistencia
• Componentes de calidad

CARACTERÍSTICAS
MOD. 716/PK 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 716/PK

DIÁMETRO de 70 a 300

LONGITUD DEL CABEZAL aprox. 50 mm

EXPANSIÓN 8/10 mm respecto al diámetro

PRESIÓN DE FUNCIONAMIENTO mín. 5 bar (se recomiendan 6 bar)

DIÁMETRO INTERIOR DE LOS NÚCLEOS EN MM 70/76 100 120 150

NÚMERO DE CHAVETAS EN LA CIRCUNFERENCIA 6 8 12 15

CAPACIDAD MÁXIMA DE CADA CABEZAL EN N 90 140 250 370

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas
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CABEZALES EXPANSIBLES
DE TEJAS PARA 
ELEVACIÓN DE BOBINAS

MOD. 718/PH

12
la garantía de doce meses 

asegura la calidad 
del producto

menores costes de 
instalación; sin riesgo de 

fugas

alta capacidadsujeción garantizada incluso en 
condiciones de trabajo difíciles

elegidos en base a las 
necesidades 

en función de la aplicación; 
60 años de experiencia  
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El cabezal mod. 718/PH es adecuado para 
elevar y transportar bobinas verticalmente. 

La sujeción tiene lugar en el interior del núcleo, 
lo que permite elevadas capacidades de carga 
y, gracias al exclusivo sistema de expansión de 
SVECOM, garantiza una sujeción segura de la 
bobina durante la elevación y el transporte. 
El cuerpo del cabezal y los elementos expansibles 
(tejas o chavetas según la aplicación) son 
de acero. La conexión del cabezal, siempre 
ejecutada según plano del cliente, puede ser de 
brida, con anillo de cáncamo o con eje saliente. 
La expansión se consigue mediante una serie 
de muelles precargados que actúan sobre 
planos inclinados para provocar la salida de 
los elementos expansibles; la introducción de 
aire a través de un orificio especial provoca la 
retracción del cabezal. 
Si se utilizan diferentes diámetros de núcleos, 

el cabezal puede fabricarse con dos o tres 
diámetros de expansión. Existen diferentes tipos 
de aplicaciones para la manipulación segura de 
bobinas: 
•ROBOT ANTROPOMÓRFICO (Los cabezales 
están diseñados para acoplarse fácilmente a 
brazos robotizados para manipular bobinas de 
cualquier diámetro);
•PUENTE GRÚA (es posible utilizar los cabezales 
para levantar y transportar las bobinas 
verticalmente mediante un anillo de cáncamo);
•CORTADORA REBOBINADORA (las bobinas 
se sacan de la máquina (cortadora) y se colocan 
en el cabezal);
•CARRO ELEVADOR DE BOBINAS (el carro 
se utiliza para elevar y manipular bobinas de 
material enrollado).

• Robustez
• Seguridad total
• Componentes de calidad

CARACTERÍSTICAS
MOD. 718/PH 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 718/PH

DIÁMETRO de 70 a 300 mm

LONGITUD DEL CABEZAL aprox. 400 mm

EXPANSIÓN 12 mm de diámetro

PRESIÓN DE FUNCIONAMIENTO mín. 5 bar (se recomiendan 6 bar)

DIÁMETRO INTERIOR DE LOS NÚCLEOS EN MM 70/76 100 120 150

NÚMERO DE TEJAS EN LA CIRCUNFERENCIA 3 3 4 6

CAPACIDAD MÁXIMA DE CADA CABEZAL EN N 6000 7000 8000 10000

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas
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CABEZALES 
NEUMÁTICOS
PARA ENSANCHADO DE  
NÚCLEOS

MOD. 720/PH

12
la garantía de doce meses 

asegura la calidad del 
producto

elegidos en base a las 
necesidades en función de 

la aplicación; 
60 años de experiencia  

repara los núcleos dañados Trabajar con seguridad
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La forma rápida y económica de reparar núcleos 
dañados.

El material de embalado que antes tenía que retirarse 
del flujo de producción debido a núcleos dañados, ahora 
puede restablecerse en cuestión de minutos con una sola 
persona y el sistema de ensanchado de núcleos Svecom-PE. 
 
• Evita retrasos en la producción y problemas con las 
existencias
• Elimina los tiempos de inactividad y las pérdidas de 
material

La seguridad es muy importante y este producto 
debe ser utilizado por técnicos cualificados. 
 
Accionadas neumáticamente, las mordazas cónicas del 
expansor de núcleos, simplemente se introducen en el 
núcleo dañado. No importa lo aplastado o deformado 
que esté, gracias a la potencia de las mordazas, el 
ensanchador de núcleos devuelve al núcleo su forma y 
tamaño originales.

• Conos disponibles para núcleos de 3, 4, 5 ó 6 pulgadas
• Aumentos disponibles para núcleos de otros tamaños
• �Puede suministrarse con conos intercambiables para 

diferentes tamaños
• Hasta 16.000 Ibs/7272 kg de empuje con 86 psi de presión

CARACTERÍSTICAS
MOD. 720/PH 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 720/PH

DIÁMETRO INTERIOR DE LOS NÚCLEOS 70/76 mm

DIÁMETRO INTERIOR DE LOS NÚCLEOS INCREMENTA-
DO 150/152 mm

EXPANSIÓN hasta 76 mm

EXPANSIÓN INCREMENTADA hasta 152 mm

PRESIÓN DE FUNCIONAMIENTO mín. 5 bar (se recomiendan 6 bar)

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas
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CABEZALES 
EXPANSIBLES
NEUMÁTICOS DE LISTONES

MOD. 740/PL

12
la garantía de doce meses 

asegura la calidad 
del producto

diseñado para minimizar el 
riesgo de rotura

alto rendimiento, bobinado 
preciso

muchas posibilidades de 
aplicación y uso con todo 

tipo de núcleos

mantiene siempre el 
contacto

con los núcleos; aumenta
la productividad; fácil de 

reparar

elegidos en base a las 
necesidades en función de 

la aplicación; 
60 años de experiencia  
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El cabezal mod. 740/PL es indicado  para 
enrollar y desenrollar con núcleo, donde sea 
necesario un centrado perfecto de la bobina. 

El cuerpo del cabezal puede ser de aleación 
ligera o de acero, mientras que los elementos 
expansibles (listones) son de plástico, acero, 
aluminio o goma de alta resistencia, según la 
aplicación. Está disponible con una brida lateral 
para montaje en voladizo en bobinadoras - 
desbobinadores, o con un orificio pasante para 
montaje en barras de soporte.  La expansión se 

consigue mediante un sistema de cámaras de 
aire alojadas en ranuras especiales debajo de 
cada elemento expansible. Cada cámara de aire 
ejerce una presión constante, logrando un buen 
efecto de centrado en el núcleo. 
Para conseguir un mayor rendimiento en 
términos de caudal y par, el número de listones 
en la circunferencia pueden aumentarse, como 
también se puede aumentar usando dos o más 
cabezales conectados en serie, alimentados por 
una única válvula de inflado.

• Sistema de cámara de aire múltiple
• Mangueras de goma de alta resistencia
• Gran variedad de elementos expansibles
• Componentes de calidad

CARACTERÍSTICAS
MOD. 740/PL

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS* 740/PL

DIÁMETRO de 70 a 600

LONGITUD DEL CABEZAL aprox. 250 mm

EXPANSIÓN 8 mm respecto al diámetro

PRESIÓN DE FUNCIONAMIENTO mín. 5 bar (se recomiendan 6 bar)

acero de aleación ligera

DIÁMETRO INTERIOR DE LOS NÚCLEOS EN MM 70/76 100 120 150 70/76 100 120 150

NÚMERO DE CHAVETAS EN LA CIRCUNFERENCIA 5 6 7 9 5 6 7 9

CAPACIDAD MÁXIMA DE CADA CABEZAL EN N 3000 4000 5000 7500 2000 3000 4000 6500

PAR TRANSMISIBLE EN NÚCLEOS DE CARTÓN EN NM/CM 6,2 9,8 14,4 22 6,2 9,8 14,4 22

PAR TRANSMISIBLE EN NÚCLEOS DE ACERO EN NM/CM 6,7 10,6 15,7 24 6,7 10,6 15,7 24

*Los datos técnicos son meramente indicativos. Póngase en contacto con Svecom para solicitudes personalizadas
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EUROPA
Italia	
Austria	
Polonia
Bélgica	
Eslovaquia
República Checa	
España
Finlandia	
Suecia
Francia	

Suiza
Alemania	
Reino Unido
Grecia	
Rusia
Holanda	
Turquía
Luxemburgo	

ASIA
China
India
Pakistán
Arabia Saudí
Indonesia
Irán
Israel
Líbano
Malasia
Taiwán

AMÉRICA
Argentina
Brasil
Colombia
EE.UU.
Canadá
México
Venezuela
Perú
Chile

ÁFRICA
Egipto

RED COMERCIAL

SEDE CENTRAL
SVECOM P.E. SRL - 36075 Montecchio Maggiore (Vicenza) Italia - Via della Tecnica, 4
Tel: +39 0444 746211 - Fax: +39 0444 498098 - www.svecom.com - svecom@svecom.com 

SUCURSAL DE EE.UU. GOLDENROD CORPORATION -25 Lancaster Dr, Beacon Falls, CT 06403, EE.UU.

EUROPA
Francia
Reino Unido 
República Checa 
España 

Austria 
Suiza 
Finlandia
Turquía

ASIA
China
Taiwán
India 

AMÉRICA
Canadá 
México 
EE.UU.

ASISTENCIA Y REPARACIONES
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SVECOM - P.E., PRESENCIA MUNDIAL.

Contamos con la certificación UNE EN ISO 9001:2015 para garantizar la calidad, la fiabilidad, la experiencia técnica 
y la atención a las necesidades individuales de los clientes. Alcance de la certificación: diseño, producción y servicio 
de dispositivos mecánicos y neumáticos de expansión para bobinar y desbobinar materiales en bobina. Tratamientos 
térmicos.

Nuestros rodillos de enfriamiento/calentamiento se diseñan, prueban y construyen sobre la base de  de las normas más 
recientes y están certificados conforme a lqa PED 2014/68/UE y el ASME (American Society of Mechanical Engineers) 
osea el estándar para fabricantes del sector.
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